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Red-D-Arcistderinternational fllhrende Vermieter fiir schweiBtechnische Produkte und
Dienstleistungen. Mit einem Geratebestand von mehr als 50.000 SchweiBstromquellen,
WEIdere ntals Manipulatoren und Zubehor bietet Red-D-Arc fir nahezu jede

schweiBtechnische Anwendung eine passende Lésung. Stuch Schweisstechnik bietet

reddarc.com Ihnen als Stiitzpunkt NRW alle Red-D-Arc Losungen vor Ort. Sie haben ein Projekt, eine
Baustelle, oder mehr? Sprechen Sie uns an. Wir stehen lhnen bei der Planung gerne zur Seite.

Vermietung, Leasing
und Verkauf von Neu- und Gebrauchtgeraten

SchweiBgerate
SchweiBmanipulatoren
Stromaggregate ¥
SchweiBtechnische Spezmlgero’re

Diesel-SchweiB-Aggregate
Elektroden-SchweiBgerdte und Pakete
Multi-Prozess-SchweiB-Stromquellen und Pakete ¢
MIG/MAG-Anlagen ’
WIG-SchweiBgerate
BolzenschweiBgerdate
Halbautomatische Drahtvorschibe
Push-Pull-SchweiBbrenner
Drahtvorschube/SchweiB-Stromquelle
Automatische Drahtvorschube
Unter-Pulver-SchweiBtraktoren
Automatische TankschweiBanlagen (AGW)
SchweiB-Positionierer
Automatentrdger
Behdlter-Drehvorrichtungen
Diesel-Strommaggregate
Baustellen-Stromverteilsysteme
Induktions-Wdarmesysteme
SchweiBrauchabsaugung
Plasma-Schneidgerate

Hotline: +49 (0) 203 7 200 200
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Diesel-SchweiB-Aggregate

DX300e 100% ED bei 250 A/30 V, DC/CC/CV
Elektrode, WIG, MIG/MAG, Innershield, Fugenhobeln
14,02 kW Kubota D722 Dieselmotor '
Gerduscharmer Motor bei 98 dB(A), 74 dB(A) bei 7m Abstand
8 kW 50 Hz Hilfsstrom; 110 V, 230 V 1-Ph/400 V 3-Ph

D402K 4+12 100% ED bei 400 A/23 V, DC/CC/CV
Elektrode, WIG, MIG/MAG, Filldraht, Fugenhobeln
15,06 kW Kubota V1505 Dieselmotor
Einphasen-Hilfsstrom: 12 kW Spitzenleistung
10 kW Dauerleistung, 84/42 A, 120 V Fehlerstromschutzschalter, 240 VAC, 60 Hz Alle Aggregate sind flir den Einsatz unter
erschwerten Bedingungen optimiert
DX500e 100% ED bei 400 A/36 V, DC/CC/CV
Elektrode, WIG, MIG/MAG, Innershield, Fugenhobeln
28,34 kW Perkins 404D-22 Turbo Dieselmotor
Geraduscharmer Motor bei 96 dB(A), 71 dB(A) bei 7m Abstand
14,5 kW 50 Hz Hilfsstrom; 110 V, 220-240 V 1-Ph/400 V 3-Ph

Elektroden-SchweiBgerate und Multi-Prozess-SchweiB-Stromqguellen

ES270ie 270 A, DC/CC SchweiR-Inverter
Elektrode und WIG (Lift-Arc)
EX350ie 425 A DC/CC/CV SchweiR-Inverter
MIG/MAG, Elektrode, Fulldraht, Fugenhobeln
EX350ie 6 Pak Mebhrstellen SchweiR-Inverter-Modul

425 A DC/cc/cv

Zentraler Strom- und Gasanschluss
EX425 425 A, DC/CC/CV SchweiR-Inverter

MIG/MAG, WIG (Lift-Arc), Elektrode,

Fulldraht, Fugenhobeln

Speedtec 5005 500 A, DC/CC/CV SchweiR-Inverter
MIG/MAG, WIG (Lift-Arc) Elektrode
DC655e 650 A, DC/CC/CV SchweiR-Gleichrichter

MIG/MAG/WIG (Lift-Arc), Elektrode,
Fulldraht, UP-SchweiRen, Fugenhobeln

WIG-SchweiBgerdte

MasterTig MLS 3000 WIG-Schwei3gerat 300 A DC

Integriertes MasterCool 10 Wasserkihlmodul
Invertec V320-T AC/DC WIG-Inverter 320 A AC/DC

Regelbare AC/DC- Balance und Kurvenform

Invertec V270-T WIG-Inverter 270 A DC
HF-Ziindung, einstellbare Stromkurven
MagicWave 3000 WIG-SchweilRgerat 300 A AC/DC

Digitale Programmsteuerung
MagicWave 4000/5000  WIG-Stromquelle, 400 A oder 500 A AC/DC
Flr den Einsatz in der Fertigung oder auf Baustellen

Viper 25005 WIG-SchweilRgerat 250 A DC
Verwendbar fiir Netzspannungen von 40-100 V/DC
Dynasty 200 DX WIG-Inverter 200 A AC/DC zum Impuls-SchweiRen

DC-Hochfrequenz Pulsstrom-Steuerung
Invertec V205-T AC/DC WIG-Inverter 200 A AC/DC

Variable Wechselstromfrequenz
TransTIG 3000/4000/5000 WIG-Inverter 300 A, 400 A oder 500 A DC

reddarc.com Hotline: +49 (0) 203 7 200 200
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SchweiBgerate MIG/MAG

400 oder 500 A CC/CV MIG/MAG/WIG/Elektrode
Flr Kurz-, Spriih- und Impulslichtbogen
TransSteel 5000 Yard 500 A CC/CV MIG/MAG/Elektrode
Fiir Massiv- und Fiilldrahte geeignet
Separater Drahtvorschub
FastMig KM 400/MSF 55 400 A CC/CV MIG/MAG/WIG/Elektrode
Invertec STT Il STT (Surface Tension Transfer)
Hochleistungs-Kurzlichtbogen-Stromquelle
enthalt einen LF 33 oder LF-37 Drahtvorschub
EX350ie 475 A CC/CV MIG/MAG/Elektrode/
Fulldraht/Fugenhobeln/Innershield
mit einen LN-25 oder LF-38
Drahtvorschub

TransPuls Synergic 4000/5000

A2 Weldtrac
Unter-Pulver SchweiBtraktor zum
Ein- oder Doppeldraht-Schweilen

LN25 PRO-Extreme CE
325A MIG/MAG/Fiilldraht/Innershield
Mit eingebautem Flowmeter

Automatische TankschweiBanlage (AGW)

Red-D-Arc Horizontal-TankschweiRanlage (AGW-I Einseitig/AGW-II Zweiseitig)
Automatische Horizontal-SchweiRanlage zum SchweilRen von Lagertanks. Verstellbarer
Rohrrahmen, ausgelegt fiir die Verarbeitung von 1,8 bis 3,05 m (6' - 10') hohen Blechen.
Einsetzbar ab TankgroRen mit einem Innendurchmesser von 9,15 m und einer Wandstarke
> 50 mm. Inklusive Lincoln NA-3 Unter-Pulver Drahtvorschub- und Steuereinheit, sowie
DC-Stromquelle DC600 oder DC1000. Durchschnittliche SchweiRgeschwindigkeiten von bis
zu 0,762 m/min bei einer Abschmelzleistung von ca. 5 kg/h.

Unter-Pulver Automatisierung-Pakete

Power Wave AC/DC 1000 SD
Flexible Waveform Control™-Technik: Unterstltzt DC+, DC-, und
ermoglicht variable AC-Frequenzen bis zu 100Hz. ArcLink-, DeviceNET- oder
TCP/IP-basiertes System ermoglicht Netzwerk-Einbindung und somit die
zentrale Steuerung und Kontrolle aller Komponenten und SchweiR-
Parameter von bis zu 5 Lichtbogen. Bis zu 30% héhere Abschmelzleistung
im Vergleich zu konventioneller Technik.

MAXsa 10 Steuereinheit
ArclLink-fahige Steuereinheit fur die
Power Wave AC/DC SD Systeme

MAXsa 22 Drahtvorschub
Digital gesteuerter Drahtvorschubmotor

Hotline: +49 (0) 203 7 200 200
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Positionierer

Drehkipptische mit fest eingestellter Hohe
Drehkipptische mit verstellbarer Hohe
Drehtische mit 360° Schwenkbereich
Buihnen Positionierer
Werkstlick Haltevorrichtungen

Drehvorrichtungen konventionell
Drehvorrichtungen selbstausrichtend
Drehvorrichtungen fiir die Rohrvorfertigung
Drehvorrichtungen mit Anti-Drift-System
Drehvorrichtungen héhenverstellbar
Drehvorrichtungen fir die Windturm Fertigung

Drehtische

Horizontal Drehtische
Spezial- Horizontal- Drehtische

zum AuftragsschweiBen

HSC Serie mit Rohrspannvorrichtung
Vertikal Drehvorrichtungen mit Hohlwelle
Vertikal Drehvorrichtungen héhenverstellbar

Automatentrager

Automatentrager in Standard- und extra schwerer Ausfiihrung
Automatentrager- SchweiBsysteme fir elliptische Bauteile
Automatentrager mit Teleskopausleger
Automatentrager mit Schienenfahrwerk
Automatentrager mit angebauten Arbeitsplattformen

Langsnaht SchweiBbdnke  +
1 =
MIG/MAG, Plasma, WIG,
WIG- HeiRdraht oder
UP- SchweiBverfahren

Schlisselfertige
Kastenprofil-
Schweilstrallen

UP-SchweiBkopfe . kL % N iBanlagen
Ein- und Mehrdraht- UP- SchweilRkopfe i ' 1 R L L . o -Q' 5

Eng- und Tiefspalt- UP- SchweiRképfe L Tt { . wlll | : > : = [ ? - 4. |
Band- SchweiRkspfe - f e AT
Innenrohr- SchweilRkopfe

Pendeleinrichtungen
Kamera- Uberwachungssysteme

Laser- und Taktile- Nahtfiihrungssysteme
Hohen- Steuerungssysteme

AuftragsschweiBsysteme

Automatisierte WIG-HeiRdrahtsysteme
flr z.B. vertikale und horizontale
Auftragsschweillungen an GroBventilen

Hotline: +49 (0) 203 7 200 200
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= PowerSouce™ Mobile Stromaggregate

,ﬂ i - G40 40 kVA Spitzenstrom, 230/400 Volt, 1/3 Phasen
E g G80 80 kVA Spitzenstrom, 230/400 Volt, 1/3 Phasen

m G100 105 kVA Spitzenstrom, 230/400 Volt, 1/3 Phasen
= o G250 259 kVA Spitzenstrom, 230/400 Volt, 1/3 Phasen

s ]ﬁﬁ' i G400 410 kVA Spitzenstrom, 230/400 Volt, 1/3 Phasen
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Mobiler Kraft-
stoff-Zusatztank

Elektro-Zubehor

TRANISO230

230 Volt Trenntransformator

TRAN230x42 230 Volt zu 42 Volt Transformator
DPP32x232 1x32 A, 4x16 A Strom-Verteiler
DPM63x532 2x32 A, 6x16 A Strom-Verteiler
DPM125x363 3x32 A, 6x16 A Strom-Verteiler
DPM200x532 5x63 A Strom-Verteiler

DPM400x4125 4x125 A, 3x63 A Strom-Verteiler

Mobiflex™ 200-M
¢ Mobile SchweiRrauchabsaugung

Powermax65 Powermax1650

Plasma-Schneid-Anlage fiir manuellen Plasma-Schneid-Anlage fiir manuellen

oder mechanisierten Betrieb oder mechanisierten Betrieb

VAF3000 19 mm (3/4") bei 500 mm/min (20ipm) 32 mm (1-1/4") bei 500 mm/min (20 ipm)
Geblase fir SchweiRrauchabsaugung CE 400V, 3PH, 50/60 Hz CE 230-400 V, 3PH, 50/60 Hz

Hotline: +49 (0) 203 7 200 200
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Mit den neuen ProHeat™ 35 Induktions-Warmesystemen konnen Bauteile jetzt schnell,
gleichméaRig und kostenglinstig vorgewarmt oder spannungsarmgegliiht werden.

Die Einrichtung erfordert deutlich geringeren Zeitaufwand als herkdommliche Systeme
und nutzt energetisch hocheffektive elektromagnetische Wellen zur Bauteilerwarmung.

ProHeat 35 LuftgekUhltes System

Entwickelt zum Vorwdrmen von Bauteilen bis max. 204°C (400°F), optional mit
digitalem Aufzeichnungsgerat

Das System kann sowohl manuell mit einer voreingestellten Zeit- und
Temperaturvorgabe, oder im temperaturbasiertem Modus betrieben werden.

Bei Letzterem wird die aktuelle Bauteil-Temperatur gemessen wobei die Stromquelle
automatisch die fir die vorgewdhlte Temperatur erforderliche Leistung anpasst.
Luftgekiihlte Blankets (Heizmatten) sind fir Rohre von 203 bis 1422 mm (8 bis 56"),
oder fiir Bleche in den Langen von 1016 bis 4699 mm (40 bis 185"), erhaltlich.

Typische Anwendungen fiir luftgekiihlte Induktions-Warmesysteme:
¢ Onshore-Gastransportleitung e Offshore-Gastransportleitung
e Schiffbau ® Bergbaumaschinen-Wartung

ProHeat 35 Flussigkeitsgekuhltes System

Entwickelt zum Spannungsarmgliihen und bis zu max. 788°C (1450°F),
optional mit digitalem Aufzeichnungsgerat

Das System kann sowohl manuell mit einer voreingestellten Zeit- und Temperaturvor-
gabe, oder im temperaturbasiertem Modus betrieben werden. Bei Letzterem wird

die aktuelle Bauteil-Temperatur gemessen wobei die Stromquelle automatisch die fir
die vorgewahlte Temperatur erforderliche Leistung anpasst. Die fliissigkeitsgekiihl-
ten Induktions-Heizkabel ermdglichen vielfaltige Einsatzmoglichkeiten bei Rohren
oder auch Blechen. Kiirzere Induktions-Heizkabel eignen sich besonders fiir kleinere
Rohrdurchmesser und sind einfach anzubringen, fiir groRere Bauteile wie Druckkessel,
Behalter oder auch komplexere Bauteile empfiehlt sich die Verwendung von langeren
Heizkabeln. Weitere Informationen unter www.reddarc.com

Typische Anwendungen fiir fliissigkeitsgekiihlte Induktions-Warmesysteme:

¢ AuRenbaustellen und Prozess-Industrie ® Rohr-Vorfertigung

e Schrumpfsitz e Schiffbau * Bergbau

Verfahren Eingangsleistung

Induktives-Warmen 460 - 575 VAC, 3 ph, 60 Hz CSA
400 - 460 VAC, 3 ph, 50/60 Hz CE Nennleistung in kVA/kW
Ausgangsfrequenz 39/37
5 - 30 kHz Stromaufnahme bei Nennleistung von Abmessungen
Nennleistung 400V: 60 A Hohe: 27.5 in (699 mm)
35 KW bei 100% Einschaltdauer 460 V: 50 A Breite: 21.75 in (552 mm)

575V:40 A Lange: 36.75 in (933 mm)
Einsatz-Temperaturen Gewicht

Lagerung: -40°C bis +60°C Netto: 227 Ib (103 kg)
Einsatzbereich: -30°C bis +50°C Brutto: 265 Ib (120 kg)

Hotline: +49 (0) 203 7 200 200
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